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NOVELTY - Ink-jet transfer system comprises: 

(a) a base material; coated with 

(b) a hot melt adhesive layer containing dispersed spherical 
polyester particles finer than 30 microns; and then 

(c) a white background layer of elastic plastics, not melting at 
temperatures up to 220degreesC, which is filled with white inorganic 
pigments; and 

(d) ink-receptive layer(s). , . , . 
DETAILED DESCRIPTION - INDEPENDENT CLAIMS are also included for: 

(a) the production of this system; and 

(b) a process for printing textile substrates, using this system. 
USE - The system is used in transfer printing on textile substrates 

(claimed), especially on articles of clothing, e.g. T-shirts, 
sweat-shirts and shirts, and also on other textile substrates, e.g. 



mouse pads. 
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nml » £ ? ' Transfer P rintin 9 on dark textile substrates is 
difficult, as the dyes are transparent against dark backgrounds and a * 
light contrast background must be provided. An existing 2-stage process 
g.ves .nadequate fastness to washing and adhesion, whilst a 1 -stage 
process using white transfer film gives a mat, blurred, relatively 
hick non-breathable image. Neither system is suitable for iron-on 
transfer by individual consumers. The present system gives high 
contrast and definition on dark substrates, good adhesion and good 
fastness to washing. Transfer is very simple, i.e. involves only 1 
stage, and the system is suitable for iron-on transfer 
pp; 29 DwgNo 0/0 
Technology Focus: 

TECHNOLOGY FOCUS - IMAGING AND COMMUNICATION - Process- For 
. pnntinq textile substrates, a right-side computer graphic is printed 

£SS ed onto the texti,e * ubstrate - After ^ the 

INORGANIC CHEMISTRY - Preferred Pigments: The white background 
layer s pigmented with BaS04 (barium sulfate), ZnS (zinc sulfide) 
T.02 (titanium dioxide), ZnO (zinc oxide) and/or SbO 

ORGANIC CHEMISTRY - Preferred Composition: The system also contains 
a dispersant for organic pigments. contains 

POLYMERS - Preferred Receptive Layer: The molecules of the 
receptive layer and/or its binder are capable of forming chemical 
especially covalent, bonds with the dye molecules of the ink and' 
preferably have reactive groups, especially amino groups, forming 
covalent bonds with dye molecules, especially azo or acid dye 
molecules. The receptive layer especially contains a highly porous 

20 TnSn PI9 H 6nt ' With 3 SUrface area of not less than 15, preferably 

fn« l m f I d f V6ra , ge Partide Size of 2 ' 25 (especially 2-10) microns 

and a soluble polyam.de as binder. The polyamide pigment is obtained bv 

an.on.c polyaddition, followed by controlled precipitation the 

particle size being regulated by stopping precipitation. The 

pigment/binder ratio is (5-1):1 (preferably (3-2): 1, especially • - 

Preferred Materials: The base consists of heat-resistant release 
paper, preferably silicone paper. The hot melt adhesive layer contains 1 
or consists of a polyester, especially a blend of an ethylene-acrylic 
aad^dymer and polyester particles with a size at most 20 microns. P 
Suitable elastic res.ns for the white background layer are v 
po^acrylates, polyalkylenes and especially polyurethanes 

Preferred Production: The system is produced by 

to the base'" 9 * m ' Cr ° nS th ' Ck ^ ° f the hot melt adn esive 

(b) applying the white background layer; 

(c) applying ink-receptive layer(s) with a total thickness of 20-35 
microns; and 

(d) allowing the solvent to evaporate during coating 
Preferably, two ink-receptive layers are applied. 



Derwent Class: A97; F06; G05; P75; P™ 

International Patent Class (Main : D06Q-001'12 B44C . 001/17 
International Patent Class (Additional): B41M-005/035, B44C 001/1 



NACH S^™^ D ^SE^° NAU: Z ^AMMENARBEIT A0F DEM GEBIET DES 
rATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisalion fur geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 

(43) Internationales Ver6ffentlichungsdatum 
7. Dezember 2000 (07.12.2000) 




PCT 



(10) Internationale VerSffentlichungsnummer 

WO 00/73570 Al 



(51) loternationale Patentklassifikation 7 - 
B41M 5/035, B44C 1/17 



D06Q 1/12, 

PCT/LB99/00976 



Deutsch 
Deutsch 



(21) Internationales Aktenzeicheo: 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

l.Juni 1999(01.06.1999) 

(25) Einrtichtingssprache: 

(26) Verdffentlichungsspracbe: 

(71> 

U$): OCt (SCHWEIZ) AG [CH/CH]; Sagereistrasse 29 
CH-8152Glattbnigg(CH). 

(72) Erfinder;und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): BAMBERG, Ulf 
[DE/DE]; Kastanienweg 8, D-79798 Jestetten (DE) 
I IOJMMER, Pater [CH/CH]; Schafihauserstrasse 19 
CH-8213 Neunkirch (CH). STIBUREK, Ilona [CH/CH]- 
Kochlistrasse 6, CH-8004 Ziirich (CH). 

(74) Anwalt: E. BLUM & CO.; Vorderbeig 11 CH-8044 
Zurich (CH). 6 



(81) Bestimmungsstaaten (national): AE, AL, AM AT AU 
AZ, BA, BB, BG, BR, BY, CA. CH, CN, CU, c£ DE DK 
EE, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU. ID, nl IN 
IS,JP,KE,KG,KP,KR,K2,LC,LK,LR,LS,LTLU LV 
MD, MG, MK, MN, MW, MX. NO, NZ, PL, PT RO W 
SD, SE, SG. SI, SK, SL, TJ, TM, TR, TT, UA.W US* 
UZ,VN,YU,ZA,ZW. 

(34) Btst^duzg^zizz .frs-onc*-. ARIPO*?^: s'GK 
GM, KE, LS, MW, SD, SL, SZ, UG, ZW), eurasisches' 
Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), eu- 
ropaisches Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI FR. 
GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), OAPI-Patent (BF, 
BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GW, ML, MR, NE, SN 
TD.TG). 

Verfiffentlicht: 

— Mit iniernationalem Recherchenbehcht. 

Zw Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen *ird auf die Erklarungen CGuidance Notes on 
C ™s^ Abb ™ ia *°™") am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der PCT -Gazette verwiesen. 



=§ (54) Tit,e: INKJET TRANSFER SYSTEMS FOR DARK TEXTILE SUBSTRATES 

P (54) Bezeichnung: TINTENSTRAHL-TRANSFERSYSTEME FOR DUNKLE TEXTILSUBSTRATE 

said system and to a printing process that uses the hr^vSJ^f/' . mVt " relates «° a ««thod of producing 

J substrate, a hot-melt layer ftaL applieToS^! ST", 11 * mVemive ^ ^ comprises a 

^ that have been dispersed into saidT«rfu^ 

« tha, does no, m el7^ m „ s Xp o^C ^^ed ^ w^ 1 " 1 ^ ^ * " daSUC « 
layer. It also includes an tak receiving^ayer Whlte m0r 8 amc P 1 ^* **» is applied on the hot-mell 
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Herstellung und die Verwendung furein Thu^^L ^^*^^ VerhaKen aufwerst. sowie ein Verfahxen zu dessen 
^en^seTmtenstra^^^ 

welche eiadispergierte, spMrische PolyesterteUchen Z '"IT " Tra 8 ermatenal aufgebrachte Hotmeltschicht, 

anorgaxnschen Pigment geflUl, 1st, auTL HoJSSLS S^SSSS^S?* ^ ^ ^ 
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Tintex^trahl^T^ 



Technisches Gebiet 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Tin- 
tenstrahl-Transf ersystem bzw. ein Tintenstrahl-Transf er- 
druck gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1, sowxe exn 
verfahren gemass den unabhangigen Anspruchen 14 und 16. 

Stand der Technxk 
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Transferdrucke erfreuen sich einer grossen 
Beliebtheit, well sie das Aufbringen von beliebigen gra- 
phischen Darstellungen, Mustern, Bildern oder Schrxftbxl- 
dern insbesondere auf Kleidungsstiicke wie T-Shxrts, 
Sweat-Shirts, Hemden oder auch andere Textilsubstrate wxe 
beispielsweise Mousepads ermoglichen. Von besonderem In- 
teresse sind Tintenstrahl-Transf ersysteme (Tintenstrahl- 
Transf erdrucke) . die den potentiellen Benutzern die Mog- 
lichkeit der individuellen Auswahl des elektronisch ver- 
arbeitbaren und mittels Computer abspeicherbaren graphx- 
schen Darstellungen gibt und vom Benutzer letztendlxch 
25 selbst auf seinem gewunschten Kleidungsstuck bzw. exnem 
anderen Text i 1 subs tr at (Unterlage) aufgedruckt bzw, auf- 
gebiigelt werden kann. Dabei wird in einem ersten Schrxtt 
vom Benutzer des Trans ferdrucks mittels Computer das ge- 
wunschte, elektronisch verarbeitbare Bild erzeugt, wel- 
30 ches vom Computer zu einem geeigneten Drucker. bexspxels- 
weise einem Tintenstrahldrucker, geleitet wird, der 
wiederum das gewunschte Bild auf das Transfer system aus- 
druckt. Der so erzeugte Transf erdruck muss dabex exne Be- 
schaffenheit aufweisen, welcher die Weiterverwendung zum 
A ufdrucken auf beispielsweise ein Textilsubstrat erlaubt 
Hit Hilfe eines geeigneten Transf erdrucks wird die gewun 
schte graphische Darstellung auf das gewunschte Textxl- 
substrat zur Haftung auf gebracht . Ublicherweise werden 
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graphxsche Darstellungen unter Zufuhr von Warme und Druck 
uber exnen Heissabzug und gegebenanfalls durch einen vor- 
gangxgen Kaltabzug auf das gewtinschte Textilsubstrat 
appliziert. 

5 

In den letzten Jahren wurden Ans trengungen 
unternommen, um die Heiss-Transf ersysteme zu verbessern 

sow ie den Aufdruck der gewanschten graphischen ;;;; t iii 

iu Qualitat zu ermoglichen. 

So beschreibt beispielsweise US-5 , 242 739 ein 
bi daufnahmefahiges, warxneempf indliches Trans ferpapier 
welches die folgenden Bestandteile umfasst: (a, ein fl e - 

15 TeT 2 ? 1 h 1UiOSehaltigeS ' -gewobenes, gewebeartiges Pa- 

; eine ° bere und ei - — ob erflache auf . 

F Zl I V " bildaufnah -^i 9 e Schmelztransfer- 

C ; ' WGlChe SiCh ° b6ren O^flache der 

Blattunterlage befindet, c, sowie gegebenenf alls eine 

Hotmelt-zwischenschicht. Die Filmschicht besteht zu etwa 

°JT" % Sinem filmbild -den.Binde mit tel und 

u etwa 85 bis etwa 20 Gew.- % aus eine, pulverf drmigen 

iTl H^f Chen P ° lymer ' W ° bei daS fi ^^ende B Le- 
mxttel und das thermoplastische Polymer einen Schmelz- 
punkt von zwischen etwa 65°C und 180° C aufweist. 

US-5, 501, 902 stellt eine Weiterentwickluna 
von us 5.242.739 dar, welche ebenfalls aus eine, 
Schxchtensystem besteht. wobei allerdings zur Verbesser- 
ung d es oruckbildes noch ein Tintenviskositatsmitte 

5 501 ^ AUSS£rdem ^ T — ^rdruck von US- 

5.501,902 zur Verbesserung der Tintenauf nahmef ahigkeit 
vorzugsweise noch ein kationisches, thermoplastisches 
Polymer enthalten. 

stoffes w / 1S . Pigmente fQr die Aufnahme des Tintenfarb- 
stoffes werden xm Stand der Technik ublicherweise Poly- 
ester Polyethylenwachs. Ethylen-Vinylacetat-CopolyJe 
und als B.ndemittel Polyacrylate, Styrol-vinylaLtaTco- 

Lt :: h e ;i Nitrii r ber ' ^ inyl j e : 

tat, Ethylenacrylat-Copolymere und Melaminharze genannt. 
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in WO 98/30749 (Oce-Schweiz) wird ein Tinten- 
strahl-Transfersystem beschrieben. welches ein Trager- 
material. eine auf dem Tragermaterial aufgebrachte Hot- 
raeltschicht und mindestens eine Tintenauf nahmeschicht 
umfasst. Die Tintenauf nahmeschicht ist dabei eine Misch- 
ung eines hochpor6sen Pigments und eines Bindemittels . 
wobei die Molekule des Pigments und gegebenenf alls des 
Bindemittels sowie gegebenenf alls des Hotmelts zur Aus- 
bildung von chemischen Bindungen mit den Farbstof fmole- 
kiilen der Tinte befahigt sind. 

Eine besondere Problematik tritt allerdings ... 
bei Transferdrucken auf, welche auf eine dunkle Textil- 
unterlage aufgebracht werden sollen. Da die Farbstof fe 
gegen dunkle Hintergrunde transparent sind. d.h. maximal 
als Schatten wahrnenmbar sind, muss zuerst ein heller 
Kontrasthintergrund geschaffen werden, urn so das gewun- 
schte farbige Bild besser sichtbar zu machen. Gemass dem 
Stand der Technik, wird dazu ein Transf erdruck auf ein 
dunkles Textilteil im Rahmen eines 2-Schritte-Verf ahrens 
Oder eines 1-Schritt-Verf ahrens aufgebracht. Im Fall des^ 
h erk6mmlichen 2-Schritte-Verf ahrens wird ein weisses, auf 
der RUckseite mit Schmelzkleber ausgervistetes Textxlge- 
webe, mit einer in einem xerographischen Verfahren (oder 
ink-Jet) bedruckten Transf erf olie laminiert und dann mit 
der Schmelzkleberseite auf das zu bedruckende dunkle 
Kleidungsstuck (T-SKirtK taitW.-«lntt Transf erpresse bei 
ca 180°C und einem Druck von etwa 7 bar aufgepresst. Die 
Bildseite, auf welcher sich die dQnne Folie (Transfer- 
schicht) befindet, wird dabei mit einem Silikonpapxer ge- 
schutzt. Nach dem Transf ervorgang, der etwa 10 Sekunden 
in Anspruch nimmt, wird das Silikonpapier abgezogen. Die 
Haftung des Transf erdrucksys terns auf dem dunklen Textil- 
stuck wird dabei mittels einer Polyethylen- , bzw. Poly- 
35 ester/Polyamid-Textilhaftung (d.h. einem Schmelzkleber) 
der Kontrastunterlage auf dem Textilsubstrat erreicht. 

Das gesamte System wird vom Anwender msofern 
als unpraktisch empfunden, als man fur die Durchfuhrung 
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des Verfahren, eine „ Lmdnator und/o(Jer Textutrans 

itz at tl :r T " eissen — 

unjcxen Textxlstuck ausgesprochen unbef riedi 
5 « «- sice nit jedan Waschvorgang 2ysa » ^ 

haltig verschlechtert. nach- 
Die b*™,, mittels eines 1-Schritt-Ver- 

15 Transfer a u£ d as Te«ilst fl c*. Die Bil d er ITZ Zlt „ 

Keine T ransferpresse verfQgt und inf«i 

Haftuno Z T naehhaltig verschlechterten 

^ «f — Textilstac k „n £ ro„- 

trasthLt T ^ Aufbri ^n eines Kon- 

crasthintergrunds auf das tpyh i i 
30 hohem Druck von p • Textlls tuck unter ausgesprochen 

gar nichto k PriVatP6rSOnen adequate Ausrustung 

ford r , 9ef ° hrt W6rden kann - Die d * f <* haufig er- 

fordernchen Drucke von mindestens etwa 7 bar (. " Z 

Pa) konnen nur mit einer kostenintensiven TrLL 
aufgebracnt werden< « T ? rp 

'5 an e.nem emfachen Aufbugeln mittels eines in, Hand^ 
braucnncben BOgeieisen interessiert sind l 
.eiegten .acnteiie naben massgebiicn 2ur Konsejen ge 
habt, dass S1 ch die ge gen wa rtig vertriebenen Transfer- 
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drucksysteme nicht wie gewunscht auf dem Markt ausge- 
breitet bzw. sogar durchgesetzt haben. Vielmehr besteht 
nach wie vor ein grosses Bediirfnis nach bef riedigenden 
Systemen, welche die oben aufgefiihrten Nachteile nicht 
5 aufweist. 

Pars tel lung der Erfindung 

Es war daher eine Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung ein Text il -Trans f erdrucksystem bereitzustellen, 
10 welches die oben genannten Nachteile zumindest teilweise 
vermeidet. Insbesondere sollte ein Trans f er-Drucksystem 
f iir .dunkle Textilunterdagen-bereitgestellt werden, wel- 
ches einerseits den gewunschten hohen Kontrast, hohes 
Auflosungsvermogen liefert und andererseits die unbefrie- 
15 digende Waschf estigkeit wegen unzureichender Haftung des 
Transferdrucks auf der Textilunterlage vermeidet und 
schliesslich moglichst unkompliziert und rationell, d.h. 
im Rahmen eines 1-Schritt Verfahrens, mittels eines 
Bugeleisens auf ein Textilstuck aufgebracht werden kann. 
20 Es war ausserdem ein Ziel der vorliegenden 

Erfindung ein Verfahren zur Herstellung von Textil-Trans- 
ferdrucksystemen fur dunkle Text il substrate mit hoher 
Waschf estigkeit bereitzustellen. 

Schliesslich war es ein Ziel der vorliegenden 
25 Erfindung ein Druckverf ahren bereitzustellen, wobei mit 
Hilfe von Textil-Transf erdrucksystemen fur dunkle Tex til- 
substrate graphische Darstellungen mit hoher Qualitat 
bzw. mit hoher Waschf estigkeit in einem einzigen Schritt 
auf Textilsubstrate aufgebracht werden konnen. 
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Die oben genannten Ziele werden gemass den 
unabhangigen Anspriichen gelost. Bevorzugte Ausfuhrungs- 
formen sind in den abhangigen Anspriichen aufgefuhrt. 

Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass der 
vorliegenden Erfindung umfasst bzw. besteht aus einem 
Tragermaterial (Untergrundschicht ) , einer auf dem Trager 
material auf gebrachten Klebeschicht - bevorzugt eine Hot 
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meltschxcht - welche eindispergierte, spharische (kugel- 
£0mi9e) ^Werteilchen von einer Korngrosse von we- 
mger als 30 p. aufweist, einer wiederum auf der Klebe- 
schxcht aufgebrachten weissen Hintergrundschicht, and 

ZZIZI T\ aUf Hinte ^ Undsch ^ ht aufgebrachten 

Txntenaufnahmeschxcht. Die weisse Hintergrundschicht 
welche sxch direkt auf der Klebeschicht befindet. 

Oder besteht erf indungsge^ss aus eine, bei B, ge te^ra 
-e n chmel2baren (d h ^ ^ * ^ « 

0 elastxschen Kunststoff, ge failt mit weissen - ebenfalls 
bxs etwa 220*0, nicht schmel2baren 

nicht ZT St0ff *» ^^-P-turen deshalb 

Hoii rr t um nicht mit der Kiebe -^, .... dem 

Hbt-.lt. der dxe Haftung zum Textilsubstrat herstellt 
> exne unerwunschte Mischung mit verschlechterten (Haft- 
ungs- und Deckungs-, Eigenschaf ten zu liefern. Darker 
hxnaus muss die weisse Hintergrundschicht elastisch sein 
um bex exner spateren mechanischen Belastungen nicht zu 
•xn« Sprc-dbruch zu fahren. Unter Elastizitat wird im 

tenr 2 00 r % V T iegenden ErfindUn9 61,16 V ° n 
tens 200 %, bevorzugt von zwischen 500-1000 % und ganz 

besonders bevorzugt von etwa 800 % verstanden. 

Bevorzugte elastische Kunststoffe far die 
wexsse Hintergrundschicht sind ausgewahlt aus der Gruppe 
umfassend die Polyurethane. Polyacrylate oder Polyax^yl! 
-e bzw. auch Naturkautschuk (Latex,. Der am meisten 

L™:nI laStiSChe KUnStSt ° f f e — — — t aus 

Geeignete Pigmente sind nur diejenigen, wel- 
che bex Bageltemperaturen nicht schmelzen. Die gefOUte 
wexsse Schicht bzw. die darin enthaltenden Polymere wx 
z.B. Polyurethan dOrfen nicht schmelzen, weil die weissen 
P^ente ansonsten in das Textilsubstrat versinken Z 
exndrxngen warden. Da.it wSre eine Abschwachung bzw so- 

den h 2SrSt6rUng der Weissen Hintergrundfarbe verbun- 

den welche 3a gerade erf indungsgemass bereitgestellt 
-rden soli. . einen Hintergrund far dunkle Aufdrucke 
bere.tzustellen. Besonders bevorzugte weisse Pi gme nte 
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sind anorganische Pigmente ausgew&hlt aus der Gruppe 
umfassend BaS0 4 , ZnS, Ti0 2/ ZnO, SbO. Auch organische 
Pigmente sind fur die weisse Hintergrundschicht verwend- 
bar, sofern diese bei Biigeltemperaturen nicht schmelzbar 
sind. Diese Pigmente konnen allein Oder aber im Gemisch 
auch mit anderen (bis etwa 220°C) nicht schmelzbaren 
Tragermittel, wie etwa mit Silikaten oder Aluminaten 
vermischt werden. 

Damit ist es erf indungsgemass gelungen ein 
Transfer system bereitzustellen, welches eine weisse Hin- 
tergrundschibht im Drucksystem selbst, d.h. zwischen der 
Klebeschicht und der Tintenaufnahmeschicht aufweist, wo- 
bei das Gesamtsystem trotz der nicht-schmelzbaren weissen 
Hintergrundschicht vollig iiberraschend den folgenden An- 
forderungen entspricht : 

a) Die insgesamt 4 chemisch verschiedenen Schichten 
sind im Rahmen des Beschichtungsverf ahrens (Coa- 
ting-Prozess) , sowie des Schmelzverf ahrens (dem 
Aufbiigeln auf das Textilsubstrat ) , insbesondere 
chemisch, vertraglich. Es findet keinerlei Abper- 
len bzw. Ablosen der weissen Hintergrundschicht 
von der Klebeschicht und/oder der Tintenaufnahme- 
schicht von der weissen Hintergrundschicht statt. 

b) Die 4 chemisch verschiedenen Schichten weisen 
aussefdem nach Erhalten des Transf ersystems .eine . 
gute'Haftung zueinander auf, so dass ein Absplit- 
tern bzw. Ablosen einzelner Schichten des auf dem 
Textilsubstrat auf gebugelten Transf ersystems 
nicht eintritt. 

c) Das Transf ersystem zeigt auch eine ausgezeichnete 
Haftung und Elastizitat auf dem Textilsubstrat, 
insbesondere nach dem Aufbiigeln auf das Textil- 
substrat. Die besagte Elastizitat ist von grosser 
Bedeutung, weil das aufgebugelte Transf ersystem 
nicht bruchig werden und so keine nachhaltige 
Verschlechterung der graphischen Darstellung auf 
dem Textilsubstrat bewirken darf . Besonders bei 
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sportlichen Belastungen (z.b. Zerren am. bzw 
Knittern des T-shirts) muss das auf der Textil- 
unterlage aufgedruckte Bild fest haften 
d) Schlxesslich ist das erfindungsgemasse Transfer- 
system als verbund auf dem Textilsubstrat wasch- 
bar ohne dass die Farbechtheit sowie die Haftung 
auf dem Textilsubstrat darunter leiden. 

Die aufgeklebte Schichtenabf olge stellt ae- 

: e ~:: eine d — — bei welcher : e 

klebt 1st T ht ^ T ~^-bstrat aufge- 

klebt xst, wobex keinerlei Vermischung der Hinterarund 
schicht mit der Klebeschi^t- r, "mtergrund- 
d,,^ • ^ebeschicht, z.b. einer Hotmeltschicht 

durch exnen Schmelzvorgang moglich ist und das Gesamt 
system dennoch so flexibel isr d Gesamt ~ 

* , wlDei ls t, dass die auf der Tinh D „ 

SChe Bea nspruchung nicht abgelost wird. 
11 .... Die Kleb ^chicht muss im wesentlichen oder 

ucnc lst: ein im wesentlichen 
wacnsartiges Pol „ er , a . n£ach ^^1^2, 

««t beispieisweise durch AufMgeln ^en lYl r 

ubertragen werden kann. Die Hot„eltschieht bewirkt d!„v 
ihrer wachsartigen Eigensehaften, priMr di . 
Textilsubstrat a,,f a. * e Haftung zum 

ostrat. Auf der anderen Seite muss die Hotmelr 
scbrcht aoer auch eine gute Haftung 2ur weissen Hint! 
grundschicbt. „ele„e theMsch ga„ 2 anders e ht llllY 
artrg. nic„t-sc ta e l2b a r) bescbaffen ist veL L ln ^ es 
wrrd erftndungsge^ss dadurch erreicht. das in der Hot 

vun einer Korngrosse von wenioer ^ 

sind Diese snhs^ u Weniger als 30 *m eindispergiert 
uiese spharischen Polveste^pn^^ • . 

• . ^-Lyescerteilchen sind wiedpr-iim 
chemisch mit der weiss^n wi«*. wieaerum 

weissen Hintergrundschicht chemisch ver- 
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wandter (als die reinen Hotmelt-Wachskomponenten) . so 
dass sie beim Schmelzen die Haftung zur weissen Hinter- 
grundschicht ausbilden bzw. verstarken konnen. Eine Texl- 
chengrosse von weniger als 30 um ist erf orderlich, damxt 
5 die Teilchen nicht aus der Schicht herausragen und so 
beim Beschichten zu Storungen fahren. Die spharischen 
Polyesterteilchen werden bevorzugt dadurch erhalten, dass 
beispielsweise kryo-gemahlenes Polyester bei der Herstel- 
lung einer Dispersion mit der wachsartigen Hotmeltverbxn- 
10 dung eingeruhrt und zu 30 um kleinen Tropfchen aufge- 
schmolzen (Emulsion) wird. Nach dem Abkuhlen erstarren 
die Trapfchen, es entstehen kleine Kugelchen und somxt 
eine Dispersion. Eine bevorzugte Hotmeltverbindung xst 
beispielsweise ein Ethylenacrylsaure-Copolymer oder erne 
15 PU-Dispersion. Diese wird mit den spharischen Polyester- 
teilchen von weniger als 30 um Korngrosse zu exner Hot- 
meltschicht-Dispersion zubereitet . 

Als Klebeschicht kann ausser einem reinen 
Hotmelt auch ein, in einem Losungsmittel gelbster, 
20 schmelzkleber verwendet werden. Beispielsweise em Los- 
ungsmittelkleber auf der Grundlage von Polyamiden oder 
Polyethylene, welcher auf der einen Seite eine guten Haf- 
tung zum Textilsubstrat, und auf der anderen Seite zur 
weissen Hintergrundschicht bewirkt sind fur die Durch- 
25 fuhrung der vorliegenden Erfindung geeignet . 

in einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm enthalt 
oder besteht aber die Klebeschicht aus einem reinen 
Hotmelt, weil dieser uber eine vergleichsweise einfache 
30 externe Steuerung, d.h. mittels Aufbugeln. in bequemer 

aber effizienter Weise die gewunschte Haftung zur wexssen 
Hintergrundschicht und zum Textilsubstrat ausbxldet. 

Die Tintenaufnahmeschicht (Ink-Schicht) be- 
35 findet sich auf der weissen Hintergrundschicht und um- 

fasst primar ein hochporbses Pigment und ein Bindemittel. 
Das hochporose Pigment dient zum einen der rein mechani- 
schen Aufnahme der Tinte beim Ausdrucken der gewunschten 



WO 00/73570 



10 



PCT/IB99/00976 



25 



30 



35 



graphischen Darstellung, wobei eine maximale Porositat 
exne besonders hohe Aufnahmef ahigkeit gewMhrleistet wird 
Bxndemxttel sind notwendig urn die hochporSsen Pigmente 
auf der Produktoberf iSche zu binden. urn so die Verarbei- 

rx":L Bedrucken) des Ti -™~ rsysteins 2U 

Als Tintenaufnahmeschicht kommen fur die Be 
lange der vorliegenden Erfindung grundsatzlich alle be- 
kannten, vor alien hoch-porosen. Pi gme nte in Frage • 

vtclTl POlyeSt6r ' PE ' WaChS ' PE " PUlVe - Et ^-- 

VAC-Copolymere, Nylon. Epoxy-Verbindunaen . Als Binde- 

-xtt.l kommen Polyacrylate, Styrol-Butadien-Copolymere 

TZIZT1 OP ° lymere ' Nyl ° n ' -C "vAC 

Ethyl en-Acrylat-Copolymere in Frage. 

Vorzugsweise umfasst die mindestens eine 
Txntenaufnahmeschicht. eine Mischung eines hochporosen 
Pigments und eines Bindemittels, wobei noch bevorzugter 

tl ; h ° Chp0r6sen Pi ^-ts und gegebenenfalls 

des Bxndenuttels und gegebenenfalls der Klebeschicht 
«-B. der Hotmeltschicht zur Ausbildung von, im wesent- 
ixchen kovalenten, Bindungen mit den Farbstof fxnolekulen 
der Tln te befSnigt sind . Dies hafc den ^ 

entsprechenden Farbstof fe nach dem Aufdrucken auf das 
Textxlsubstrat, beispielsweise durch Aufbugeln, nicht 
»ehr vorwiegend mechanisch gebunden sind, sondern infolge 
kuTdes ! eSentliChen kOVale — - bindungen an die MolL 
de HollT'r 8 -^ Bindemittels -d gegebenenfalls 

er JaT T ^ d * d -<* 

falls d M ° lek01e Pi9mentS Und ^ebenen- 

falls des Bindemittels und gegebenenfalls des Hotmelts 

uber reaktxve Gruppen verfugen, welche zur Ausbildung von 

kovalenten Bindungen mit ebenfalls reaktiven Gruppen der 

Farbstof fmolekule der Tinte befahigt sind. 

Die im wesentliohen kovalenten Bindungen 
zwxschen den Farbstof f.olekulen der Tinte und den Mole- 
kulen des Pigments sowie des Bindemittels werden unter 
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anderem unter Zufuhr von Energie ausgebildet. beispiels- 
weise durch Aufbiigeln (bei ungefahr 190°C) des erf ind- 
ungsgemassen Tintenstrahl-Transf ersystems auf das Tex- 
tilsubstrat. 

Fiir das Bedrucken des Tintenstrahl-Transf er- 
systems, beispielsweise mittels Tint ens trahldrucker , wer- 
den auf dem Markt in den Druckertinten ublicherweise 
Sauref arbstof fe, beispielsweise Azof arbstof f e gemass der 
Formel I, verwendet. 



15 




NHR 



20 



25 



30 
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W = COOH 

X = H Oder COOH 

Y & Z = H, COOH odcr S0 3 H 

R = H. CH 2 COOH Oder CH 2 CH 2 COOH 



(I) 



Die Molektile der Tintenf arbstof fe liegen vor- 
wiegend in L6sung als Anionen vor und verfOgen ebenfalls 
tiber reaktive.Gruppen, welche die Ausbi-ldung von chemi- . 
schen Bindungen mit den reaktiven Gruppen der Pigment- 
molekiile sowie gegebenenf alls der Bindemittelmolekule er- 
lauben. Bei den reaktiven Gruppen handelt es sich dabei 
in der Regel urn eine oder mehrere Sulf onatgruppen oder 
Carboxylatgruppen pro Farbstof.fmolekul . Unter geeigneten 
Bedingungen, beispielsweise unter Erwarmen beim Aufbiigeln 
des Tintenstrahl-Transf ersystems auf das Text il subs trat. 
kannen sich kovalente oder auch eher ionische Bindungen 
bzw. zwischenvalenz-Bindungen zwischen den besagten Sul- 
f onatgruppen bzw. Carboxylatgruppen und den reaktiven 
Gruppen, beispielsweise Aminogruppen, des Pigments bzw. 
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Bindemittels bilden. Insbesondere aber die kovalehten 

S^Si^'T^- mit den Molektilen - 

urnanmescnicht, unter Ausbildung von z.B Sulfon 
amiden ( -SC 2NH - R) b zw. ^idgruppierungen (-CONH-H, ^ 

-"rr mit sein - -no™! 

setzung mxt den Sauregruppen eines Azof arbstof f es die in, 

r nti r kovaienten Bind — csuifcoidor^ b : 

-aareamidgruppen) erzeugen. 



15 



M-|-.,.^n 2 --^ (CH*^ ^ CH 2 NH CO - <CHj) 4 — CO-1— 



NHCH, 





J n 



35 



(ID 

Wege zur Ausfnhrun SL der_grfjj^u^ 

die Tinten T beVOr2Ugten ^usf ahrungsf orxn besteht 

strah r , eSChiCht erfi ^sge massen Tinten _ 

strahl-Transfersysten, aus einem hochporSsen Pigment und 
emem Bindemittel, wobei mindestens eine der beTIe n Zt 
ponenten, insbesondere das in " K ° m ~ 

Pigment t Srosseren Mengen vorhandene 

Pigment, uber reaktxve Aminogruppen verfugt. die zur Aus 
bxldung von i m wesentlichen kovaienten Bindungen 2 den 
FarbstofWekOien der Tintenf Xassigkeit 

form der T £iner beS ° nders bevorzugten Ausfuhrungs- 

Islilbt Zl7T n ErfindUn9 UmfaSSt ^-enaufnan- 
- e b steh h d ° ChPOr6SeS * W«pig»„ t und ein Binde- 
nuttel bestehend aus einem loslichen Po iv Sm ^ ^ . 
«r»i„ al en. £reien to i„o gr „p pen """^ 
des Polv flm iH n - Pol yamidpigments und 

des Polyanud-Bxndemattels zur Fixierung von reaktiv e n 
Gruppen, beispielsweise Sulfon^ reaktxven 

P xsweise Sulfonatgruppen oder Carboxylat- 
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gruppen, der Farbstof fmolekiile befahigt sind. Dadurch 
kann sowohl mit der Pigmentkomponente, als auch mit der 
Bindemittelkomponente eine chemische Fixierung der Farb- 
stof fmolekule erreicht werden. 

5 

Neben dem erf indungsgemassen Erfordernis der 
Fahigkeit zur Ausbildung von im wesentlichen kovalenten 
Bindungen zwischen den Farbstof fmolekulen der Tinte und 
den Molekulen des Pigments sowie des Bindemittels , muss 
10 das Tintenstrahl-Transfersystem gemass der vorliegenden 
Erfindung eine hohe Absorptionsf ahigkeit , bzw. Aufnahme- 
fahigkeit von ..Tinte aufweisen, \zr. sc cin klaies Di ucjsxma 
zu gewahrieisten. Dieses Erf ordernis' wird" durch Bereit- 
stellung eines Pigments, vorzugsweise eines Polyamidpig- 
15 ments, mit boher Porositat erzielt. 

Bevorzugte Polyamidpigmente, welche fQr die 
Tintenstrahl-Transfersysteme gem&ss der vorliegenden 
Erfindung verwendet werden, weisen vorzugsweise eine 
spharische, beispielsweise eine kugelf ormige, Geometrie 
20 und eine moglichst hohe innere Oberflache auf . Die 

Korngrossen der eingesetzten Polyamidpigmente bewegen 
sich in einem Bereich von ungef&hr 2 pm und etwa 4 5 \im, 
wobei ein Bereich von 2 bis 10 vim besonders bevorzugt 
ist. Je grosser die Korngrosse der Polyamidpigmente ist, 
25 desto mehr wird die Oberflache der besagten Pigmente ge- 
schlossen und somit die Tintenaufnahmefahigke.it vsrring- 
ert bzw. : , sogar verunm6glicht . Die innere Oberf lache des 
hochporosen Pigments betragt mindestens etwa 15 m 2 /g, 
vorzugsweise liegt sie zwischen etwa 20-30 m 2 /g. 
30 Es hat sich gezeigt, dass insbesondere ein 

Polyamidpigment mit der Handel sbezeichnung "Orgasol" die 
erforderlichen Eigenschaf ten, insbesondere die hochgra- 
dige Porositat, aufweist. 

Ein hochporoses Polyamidpigment mit einer in- 
35 neren Oberflache von mindestens etwa 15 m 2 /g und Korn- 
grossen von ungefahr 2 pm und etwa 4 5 pm wird mittels 
anionischer Polyaddition und einem anschliessenden kon- 
trollierten Fallungsprozess gewonnen. Im Unterschied zu 
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den herkommlichen Herstellungsverf ahren, in welchen ein 
Polyamxdkondensationsprodukt, beispielsweise als Granu- 
lat) hergestellt wird, welches dann vermahlen wird, wer- 
den die Polyamidpigmente regelrecht gezuchtet und das 
5 Wachstum der P igm ente bei Erre ichen der gewtinschten Korn- 
grosse abgebrochen. 85-95* des so erhaltenen Polyamidpig- 
ments weisen die gewunschte Form und Korngrosse auf 
wahrend nur maximal 15% eine kleinere oder grossere' 
Korngrosse auf weisen. 

10 Bei einer Tintenaufnahmeschicht ( in welcher 

hochporase Polyamide als Pigmente verwendet werden, be- 
steht das Bindemittel vorzugsweise ebenfalls aus einem 
Polyanud. Das als Bindemittel verwendete Polyamid ist in 
seiner Beschaf f enheit vom Polyamidpigment insofern ver- 
sch.eden, als es als Losung eingesetzt wird und deshalb 
kexne spezielle Formerf ordernisse erfullen muss. Die Ver- 
wendung von Polyamid als Bindemittel ist daher weni ger 
UTT \ ^ " l6di9liCh in Sinem ^eigneten Losungs- 

10 a! ; ST elSWeiSe Alk ° h01 bZW - einem Alkohol-wasser- 
«> gem 1S ch, loslich sein und vorzugsweise Ober freie termi- 
nate Anunogruppen verfugen, mit deren Hilfe Farbstoff- 
molekule, beispi e l SW ei se Sulf ongruppen von Azofarbstof- 
fen, oder Estergruppen fixiert werden konnen. 
ic j n . ., , Verhait *is von hochporosem Pigment und' 

■5 dem Bindemittel in der Tintenaufnahmeschicht des erfind- 
ungsgemassen Tintenstrahl-Transf ersystem. betragt zwisch- 
en ungef.hr 5=1 und 1:1. vorzugsweise 3:1 und 2:1. J d 
ganz besonders bevorzugt 2,4:1. 

0 r . D " ^ er£indu W^"„ Tintenstrahl-Trans- 

blf TT " Klebe - hi =^ verwendet Hou.lt 

la T. t T direkt *" ab2iehbar - ^—.riai 
und dzent d. 2 u die vom Tintenstrahldrucker aufgedruekte 
graphische Darstellung auf das Textilsubstr.t zu dber- 
tragen und eine Haftung zur „ei S se„ Hintergrundachicht zu 
■ gewahrlezsten. Diese Obertragung „ ird beispielsueise 

durch eznen Kaltabzug, d.h. durch Aufbugeln. Ab Mhl e„ u„d 
Abzzehen der Abdeckschicht Oaekpapzer, . be wickt . ^ 
Aufbugeln „ird dabei die Ho C „eltschie ht und die I„k-aet- 
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Aufnahmeschicht, nicht aber die weisse Hintergrund- 
schicht, zum Schmelzen gebracht. So wird das auf die Tin- 
tenaufnahmeschicht aufgedruckte Bild ohne schmelzbedingte 
Verzerrungen auf das Textilsubstrat tibertragen. 
5 Der bevorzugt als Klebeschicht verwendete 

Hotmelt ist im Gegensatz zum hochporosen Pigment, Binde- 
mittel sowie der Hintergrundschicht , im wesentlichen 
wachsartig, d.h. er kann geschmolzen werden. Ublicher- 
weise schmelzen Hotmelts in einem Bereich von etwa 100- 
10 120°C, wahrend die hochporosen Pigmente vorzugsweise in 
einem Bereich von etwa 120-180°C ( vorzugsweise 140-160°C 
schmelzen. Ein ublicher Hotmelt ist beispielsweise eine 
Ethylenacrylsaure-Copolymer-Dispersion . 

Weitere Zusatzstoffe konnen im Tintenstrahl- 
Transfersystem gemass der vorliegenden Erfindung noch 
enthalten sein. allerdings ist bei der Verwendung solcher 
Zusatzstoffe darauf zu achten, dass sich dadurch nicht 
die Waschfestigkeit des letztendlichen Trans ferdrucks 
20 verschlechtert. Aus verf ahrenstechnischen Grunden ist 
beispielsweise die Verwendung eines Dispergieradditivs 
fur organische Pigmente zur Herstellung des erfindungs- 
gemassen Tintenstrahl -Trans f ersystems sinnvoll- 

25 Als Unterlage (Abdeckschicht) kann fur den 

Kaltabzug nahezu jedes Trennpapier verwendet werden, 
bevorzugt wird ein hitzebestandiges Papier, beispiels- 
weise Silikonpapier verwendet. 

Neben dem Tintenstrahl-Transf ersystem selbst 
besteht ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung im 
Verfahren zu dessen Herstellung. Das Beschichtungsver- 
fahren umfasst die folgenden Schritte: 

a) Auftragen einer Klebeschicht, bevorzugt 
einer Hotmeltschicht , welche eindispergierte , spharische 
Polyesterteilchen von einer Korngrosse von weniger als 30 
U m aufweist, auf ein Tragermaterial , beispielsweise Sili- 
konpapier, mit Hilfe eines Beschichtungsmittels, bei- 
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spxelswe.se exner Beschichtungsmaschine. wobei eine 
Schxchtdicke von ungefahr 30 bis 40 ^ eingestellt wird 
danach Trockenen der Hotmeltschicht, und 

5 bestehen* b> AUftra9en 6iner weissen Hintergrundschicht 

LI d h I- 61 " 6 " B09e en nicht-sch.elz- 
naren (d.h. bis etwa 220°C) ela^ti cv,^ v 
^ u ; ' eias tischen Kunststoff wel- 

he, mit eis beVQrzugt anorganischent pigmenfcen -1 

let 2t t r Hot ^schich t . vorzugsweise mit e Ler 

^ letztendlichen Schichtdicke von ungefahr 20-35 p,, 

c) Auftragen von mindestens einer Tintenauf- 
nahn.esch.cht-Di.persion auf die weisse HintergJT 
schicht, und 

d) Trocknen des Tintenstrahl-Transf ersystems . 

' D as zweimalige/mehrmalige Auftragen Tinten- 

aufnah^eschicht ge^ss Sch ritt c) hat den vorteil, da SS 

" e f ^ ^ich.assige Oberfiache sowie eine Tin- 
tenaufnah.eschicht mit ausgeglichener Schichtdicke g Zl- 
det wird. wodurch das Druckverf ahren bzw. das result^ 
ende Druckbild positiv beeinflusst werden. r6SUltler - 

Die auf das Textilsubstrat zu applizierende 

biL!i , rSySte °' " ber einen ^i*" tucker 

be lspl els„e 1S e eine „ TintenstrahMrucker (Ink . Jet . plo ^' 

ten . seitennchtig aufgedruckt „„„„ >. ■ 
Unterlage ( 2B aii-v 9 kt ' a » s 9««l>mtt M , vender 
abgedectt ^ d S^* 0 "^ 1 " 1 ^"ogen. „ it BacXpapier 
straT bei °" S «* *• SeWnschte Textile- 

strat beispaelsweise ei„ T-shirt bei einer Tenperatur 
von :„ lschen etwa 160 und 220 „ c _ ~ 

"ahrend ralnd e s te„s .0 Se k „„de„ a„ £g eb Ug elt . Die un "te 
Schxcht „ t das TrAger-ateriai, „ e lchee vcr de m Appl I 

:: r :L e,r A L r r ischen Dorsteiiun9 - — «-■ 
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im folgenden soli nun die vorliegende Erfin- 
dung anhand von zwei Beispielen verdeutlicht werden, wo- 
bei die Beispiele nicht als beschrankend auf den Schutz- 
bereich anzusehen sind. 

5 

Beispiel 1 

ucr.rpUuna eines Tip tenstrahl-Transf ersystems 

in einem ersten Schritt wird die Hotmelt- 
10 schicht auf ein Tragermaterial aufgetragen: Dabei wird 
Silikonpapier, von einer Schichtdicke von etwa 0.1 mm, 
ait litivylenacrylsaure-Copolymer. welches eindispergierte, . 
spharische Polyesterteilchen von einer Korngrosse von 
zwischen 5-25 um aufweisen, beschichtet. Das Verhaltms 
15 von Ethylenacrylsaure-Copolymer und spharische Polyester- 
teilchen betragt etwa 60:40 und die letztendliche 
Schichtdicke der Hotmeltschicht etwa 30 um. 

Anschliessend wird eine weisse Hintergrund- 
schicht (Polyurethanfolie) mit einer Dicke von etwa 40 um 
20 enthaltend etwa 15 Gew.-% Ti0 2 auf das mit dem Hotmelt 
beschichtete Silikonpapier aufgebracht. 

Auf die besagte elastische Hintergrundschicht 
aus Polyurethan/Ti0 2 wird nun eine Dispersion, enthaltend 
die Tintenaufnahmeschicht in zwei Durchgangen 
25 aufgetragen. Im ersten Durchgang wird eine Schichtdicke 
von is pm und im zweiten Durchgang eine Schichtdicke von . 
15 um aufgetragen,' womif sich eine Gesamtschichtdicke der 
Tintenaufnahmeschicht von 30 um ergibt. 

Die Tintenaufnahmeschicht ist dabei vorgangig 
30 folgenderweise hergestellt worden: ein Ethanol/Wasserge- 
misch im verhaltnis von 3 : 1 wird vorgelegt und em los- 
liches Polyamid-Bindemittel wird darin unter Erwarmen auf 
45°C gelost. Anschliessend wird das hochporSse Polyamxd- 
pigment "Orgasol 3501 EX D NAT1" mit einer Korngrosse von 
35 10 v>m sowie einer inneren Oberflache von etwa 25 m 2 /g 
Pigment in die Losung eindispergiert . 

Um die Dispersion zu stabilisieren, wird ein 
von der Firma Coatex vertriebenes , fur organische Pig- 
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mente vorgesehenes . Dispergieradditif mit der Produktbe- 
zexchnung COADIS 123K eingebracht und die Dispersion wah- 
rend 10 Minuten bei Raumtemperatur geruhrt. 

Auf der Beschichtungsmaschine lasst man die 
5 Losungsmittel verdunsten, urn so eine feste Tintenauf . 
nahmeschxcht zu erhalten, auf welche die gewOnschte gra- 
phxsche Darstellung mittels eines Tintenstrahldruckers 
aufgedruckt werden kann. 

Die gewunschten Folien konnen beliebig fur 
die erforderlichen BedOrfnisse zurechtgeschnitten werden. 

Beispiel 2 

^^^^ 

in BeiSpiel 1 hergestellte Tintenstrahl- 
Transfersystem wird verwendet, um eine graphische Dar- 
stellung auf ein T-Shirt auf zudrucken. Dabei wird im 
ersten Schritt d ie gewunschte elektronisch verarbeitbare 
-d gespexcherte graphische Darstellung vom Computer mit- 
tels exnes Tintenstrahldruckers seitenrichtig auf das 
Blatt ausgedruckt. welches im Beispiel 1 als Tinten- 
strahl-Transfersystem erhalten wurde. 

Anschliessend wird der Ausdruck abgezogen und 

wahlt r\ SS6n SSite Seite des ausge- 

wahlten T-Shxrts aufgelegt und mittels eines heissen Z 
gelexsen (Backpapier + Temperatur von ungefahr 150*0 
wahrend 10 Sekunden aufgebOgelt. Danach wird das so bear 
bextete T- Shirt auf etwa Rauintemperatur h ^ 

Backpapxer, d.h. das Silikonpapier abgezogen. Das so 
erhaltene Bild ist glanzend und matt. 

Wahrend in der vorliegenden Anmeldung bevor- 

k a rd" f h H rUn9en sind. ist 

klat darauf hxnzuweisen, dass die Erfindung nicht auf 

diese beschrSnkt ist und in auch anderer Weise innerhalb 

des umfangs der folgenden AnsprOche ausgefOhrt werden 
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Anspruche 

1. Ein Tintenstrahl-Transfersystem dadurch 

gekennzeichnet , dass es 
5 a) ein Tragermaterial , 

b) eine auf dem Tragermaterial aufgebrachte 
Klebeschicht, welche eindispergierte, 
spharische Polyesterteilchen von einer 
KorngrSsse von weniger als 30 urn aufweist, 
10 C ) eine auf der Hotmeltschicht aufgebrachte 

weisse Hintergrundschicht bestehend aus 
einem bei Temperaturen von bis 220°C 
nicht-schmelzbaren, elastischen Kunst- 
stoff, welcher mit weissen anorganischen 
j5 pigmenten gefullt ist, und 

d) mindestens eine Tintenauf nahmeschicht , 
umfasst, oder daraus besteht. 

2. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 

20 Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Molekule der 
Tintenaufnahmeschicht und/oder des darin enthaltenden 
Bindemittels zur Ausbildung von chemischen, insbesondere 
von kovalenten, Bindungen mit den Farbstof fmolekulen der 
Tinte befahigt sind. 

25 

3. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
Anspruch 1* oder,- 2 , , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Tintenaufnahmeschicht iiber reaktive Gruppen verfiigen, 
welche zur Ausbildung von im wesent lichen kovalenten 

30 Bindungen zu den Farbstof fmolekulen, insbesondere zu 

Azof arbstof fmolekulen oder Sauref arbstof fmolekulen, der 
Tinte in der Lage sind. 

4. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
35 Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die reaktiven 
Gruppen Aminogruppen sind. 



30 



35 
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ein,™ h , 5 ' ^ Tintenstrahl - T «n S £ersy s t em ge«ss 
«„e» der Anspruche 1 bis «. gekennzeichnet 

„,-««., /9 und eine ""tlere Korn- 

grosse von ungefahr e C „a 2-25 m . vorzugsweise ec„a 2- 10 

enthalt oder daraus besteht 

0 

6. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
Ansoruch .5. dadurch -gekennwichnet. L ^! 

powd Pigment mittels - yadd : t -t r e 

anschlxessendem kontrolliertem Fallungsprozess gewonnen 
> wxrd, wobei die KorngrSssen durch Abbrechen der ZTZ 
eingestellt werden. *ai±ung 

einem der J' Tintenstrahl -^ansf ersystem gemass 

- das VerhLr^ 6 * «' ^nnzeichnet, dass 

das jerhaltnxs zw.schen por6sem P igme „ t und dem Binde _ 
mxttel zwxschen ungefahr 5:1 und 

und 2:1 und gan 2 besonders bevorzugt 2.4:1 betragt. ' 

8. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
emem der Anspruche 1 bis l a*a v , gemass 

At > ' -. • 618 7 ' dadurch gekennzeichnet das* 

der elast 1S che Kunststoff der weiss~n Hint- 7 

«~it i« aus a . t GruPPe ™ r ~ M c r cht 

9. Dan Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
s-d aus aer G m PP e „ iassend Ba S0< . 2nS . Tio „ J, 

-i. KieWniL sine ZLll££ lT™^ 
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11. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Hotmelt- 
schicht eine Mischung einen Verschnitt aus einem Ethy- 
lenacrylsaure-Copolymer und Polyesterpartikel von einer 
5 Komgrosse von kleiner oder gleich 20 urn enthalt Oder 
daraus besteht . 

12. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet. 
10 dass die Tragerschicht aus einem hitzebestandigem Trenn- 
papier, vorzugsweise Silikonpapier besteht. 



15 



13. Das Tintenstrahl-Transfersystem gemass 
einem der Ansprttche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich noch ein Dispergieradditiv fur organische 
Pigmente enthalten ist. 



14. Verfahren zur Herstellung eines Tinten- 
strahl-Transfersystems gemass einem der Anspruche 1 bis 
20 13, umfassend die folgenden Schritte: 

a) Auftragen einer Klebeschicht , welche ein- 
dispergierte, spharische Polyesterteilchen 
von einer Komgrosse von weniger als 3 0 urn 
aufweist, auf ein Tragermaterial , wobei 

25 eine Schichtdicke von ungefahr 3 0 bis 40 

pun eingestellt ,wird <# 

b) Auftragen einer weissen Hintergrund- 
schicht, bestehend aus einem bei Tempera- 
turen bis 220°C nicht-schmelzbaren, elas- 

30 tischen Kunststoff , welcher mit weissen 

anorganischen Pigmenten gefiillt ist, auf 

die Hotmeltschicht, 
c) Auftragen von mindestens einer Tintenauf- 

nahmeschicht auf die weisse Hintergrund- 
35 schicht so dass eine Gesamtschichtdicke 

der Tintenaufnahmeschicht von ungefahr 20- 

35 pm erreicht wird, und 
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10 



15 



d) Verdampfenlassen der Losungsmittel beim 

Coating. 



15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zwei Tintenaufnahmeschichten aufge- 
tragen werden. 

16. Verfahren zum Bedrucken von Textilsub- 
traten dadurch gekennzeichnet, dass eine graphische Dar- 
stellung vom Computer uber einen Drucker auf das Tinten- 
strahl-Transfersystems gemass einem der Anspruche 1 bis 
13 seitenrichtig aufgedruckt wird und anschliessend auf 
das Textilsubstrat heiss aufgebugelt wird und dass das 
Tragermaterial nach dem Abkiihlen kalt abgezogen wird 
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